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次世代型成形自動生産システム（－ｏＴ対応）
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実践的な自動化システムをグローバル
戦略として提案します。
世界のあらゆる設置運用環境において、
マシン稼働率を向上。
さらなる高生産性を実現します。
ＡＧシリーズ、十ＥＲＯＷＡ（ＯＭＰＡ（Ｔ８０

ＡＧ４０Ｌ／ＡＧ４０ＬＰ／ＡＧ６０Ｌでは
ＥＲＯＷＡ（ＯＭＰＡ〔Ｔ８０との組み合わせによる、
スターターキットをご用意しております。
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カセット金型
カセットストツカ
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管理・見える化するアプリケーション
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ツト金型

リニアモータ駆動
高速・高性能精密形彫り放電加工機

ＡＧ４０１‐Ｐ
多種多彩な電極に対応する
自由自在な放電面質を実現

２０年以上の実績が培ったリニアモータ駆動
による高加速度・高効率サーボジャンプ応答性
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予定入力
「６ｒを、いくついつまでに｝

生産計画
－グラフ’

１
生産計画

』（パッケージ金型での離型性を向上する技術を搭載。
１（ＰーＫＡは標準的な面に比べ、Ｒｓｍ（粗さ曲線要素の平
均長さ）のおおきい放電面をつくりながら、均一な加工面
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